
Know - how em constante evolução, 
clientes satisfeitos

Instalação modular, transportável 
em contentor

Com tecnologia CR® inovadora

Aspectos ecológicos:

A Instalação modular, transportável em contentor é 
uma unidade de reciclagem moderna e universalmente  
aplicável e preenche os seguintes pontos: Ecologica-
mente sensata — Economicamente sensata — Prática 
de converter

Redução geral dos gases de combustão emitidos através do tratamento térmico:
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Poluentes Situação actual em aterros ilegais com 
fogos latentes.

Emissões da instalação para tratamento 
térmico de resíduos.

Poeira 100 - 3000 < 100
CO até 3000 < 50
TOC até 1000 < 20
SO2 até 3000 < 250
HCl até 5000 < 500
Dioxina até 25 ng/m3 < 0,1 ng/m3
Cheiro sim não
Fumaça sim não
Poluição de águas subter-
râneas

sim Esterelizado cinza, nenhum poluição 
conforme EC regulations

Temperatura de  
incineração

0 - 600 °C > 850 °C, conforme EC decreto

Resíduos são depositados 
em aterros

100% < 10%

Rentabilização e Financiamento:

A amortização dá-se regra geral da seguinte forma: Taxa 
de recolha do lixo, Venda de energia eléctrica e térmica, 
Venda de certificados CDM, Encaixe de subsídios de 
fundos ligados ao meio ambiente, Venda de materiais 
reciclados.

 Acessórios opcionais:

• Arrefecedor para a recuperação do calor dos gases 
de combustão. Produção de energia através do per-
mutador de calor de 850°C para 200°C até 260°C por 
meio de possibilidades alternativas (permutador de 
ar quente, refrigeração por aspersão, caldeira de va-
por, caldeira de óleo térmico).

• Sistema de limpeza dos gases de combustão com dife-
rentes concepções.

• Ventilador de arrefecimento para subpressão; os ga-
ses de combustão são expelidos de forma controlada 
por uma chaminé.

• Equipamento de limpeza com corrente de impulso 
para o sistema de filtragem.

• Separadores magnéticos de metais ferrosos e não fer-
rosos para a recuperação de matérias-primas.

• Trituradoras e cintas transportadoras para a recupe-
ração de matérias-primas e transporte.Limpeza dos gases de combustão



• Triagem manual dos resíduos fornecidos através de 
escavadoras, alimentação da instalação com uma pe-
quena pá carregadora ou escavadora.

• Queima dos resíduos através da moderna combustão 
em grelha escalonada.

• Combustão com baixo nível de emissões com fluxo de 
ar de entrada lateral.

• Transporte mecânico da cinza para o exterior através 
de um banho de água, separadores magnéticos de 
metais ferrosos e não ferrosos e grelha de rolos para 
filtrar o material não queimado. Armazenamento no 
depósito de cinza.

• O vapor é aquecido na caldeira tubular de 2 vias em 
posição horizontal, é expandido na turbina multi-es-
tágio ligada a jusante e, em seguida, é condensado. 
Limpeza dos gases de combustão através do processo 
de absorção seca.

• Cumprimento das normas europeias sobre gases de 
combustão de instalações de incineração de resíduos 
conforme EN2000/76EC, 17. BimSchV (17.º regula-
mento federal relativo ao controlo das emissões).

• A electricidade produzida é fornecida à rede através de 
uma subestação eléctrica.

Descrição breve do Instalação modular, transportável em contentor 
Com tecnologia CR® inovadora

A instalação é composta por uma instalação de tratamento de resíduos e produção de energia compacta, trans-
portável em contentor. Os módulos estão disponíveis nos tamanhos 10.000 - 50.000 toneladas/ano. A instalação 
pode ser combinada com unidades industriais e instalações de reciclagem (ver exemplo).

Design modular, construção robusta e compreensível,  
sem necessidade de edifícios, bastando um solo com 
cascalho.
• Instalação descentralizada totalmente transportável 

em contentor e com regulação flexível, capacidade 
possível até 50 t/dia ou 15.000 t/ano.

• Possibilidade de ampliação personalizada de acordo 
com as necessidades, acessórios opcionais disponíveis.

Vantagens:

• Flexibilidade máxima no processo, queimador auxiliar 
em caso de poder calorífico reduzido.

• Ideal para hospitais, ilhas, quartéis, localidades pe-
quenas ou descentralizadas.

• 	Pré-fabricação a 100% na fábrica, tempos de planea-
mento, produção, fornecimento e instalação curtos

• 	Sistemas de aspersores para casos de emergência.
• Câmara de combustão com produtos insonorizantes 

de alta qualidade; o elevado teor de óxido do chão da 
câmara assegura um desgaste reduzido.

• Purificação dos gases de acordo com as últimas evo-
luções na técnica de absorção a seco. Os valores dos 
gases de escape correspondem aos valores europeus 
da norma 2000/76/CE e 17º BimSchV.

• 	Através do design modular respeitam-se as medidas de 
transporte (largura máx. 3,00 m, altura máx. 3,60 m)

• Instalação descentralizada que pode ser implementa-
da noutro local, se necessário.

Descrição breve do processo

Design:

Parâmetros técnicos:

Tratamento térmico (modelo standard) A instalação foi 
concebida ao nível dos parâmetros de processo (pres-
são, temperatura) e da construção técnica para uma 
utilização simples, robusta e uma fácil manutenção, 
bem como para um desgaste mínimo e um funciona-
mento técnico máximo.

Qualidade produzida na Alemanha.


